Drukarka 3D

Instrukcja obstugi
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OSTRZEZENIA | WYTYCZNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem tego urzadzenia nalezy zapoznac¢ sie z catg instrukcjg obstugi,

zwracajgc szczegolng uwage na ostrzezenia i wytyczne dotyczgce bezpieczenstwa.

Prosze przechowywac niniejszg instrukcje w bezpiecznym miejscu do wykorzystania

W przysztosci.

To urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do uzytku wewnetrznego.

Nie wystawiac urzgdzenia na dziatanie wody lub wilgoci. Nie nalezy
umieszcza¢ napojow ani innych pojemnikow z wodg na urzgdzeniu lub
w jego poblizu. Jesli wilgo¢ dostanie sie do urzgdzenia, natychmiast
odfagcz je od zasilania i pozostaw do catkowitego wyschniecia przed
ponownym podfgczeniem do pradu.

Nie dotykaj urzgdzenia, przewodu zasilajgcego ani innych
podtgczonych kabli mokrymi rekami.

Nie wystawiaj urzgdzenia na zbyt wysokie temperatury. Nie
umieszczaj go w, na lub w poblizu zrodta ciepta, takiego jak kominek,
kuchenka, grzejnik itp. Nie pozostawiaj go w bezposrednim swietle
stonecznym.

Uzywac tylko w dobrze wentylowanym miejscu. Nie uzywaé w zamknietych
pomieszczeniach.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie i przewod
zasilajgcy nie sg uszkodzone. Nie uzywac, jesli doszto do uszkodzenia.

Przed podtgczeniem do zrodta zasilania, upewnij sie, ze gniazdko
zapewnia ten sam typ i poziom mocy wymagany przez urzgdzenie.

Odtacz urzadzenie od zrédta zasilania gdy nie jest uzywane.

Nalezy uwazac, aby zapobiec uszkodzeniu przewodu zasilajgcego. Nie
pozwodl, aby sie zaciskat, byt skrecony, po nim chodzono lub platat sie

z innymi przewodami. Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy nie stwarza
zagrozenia potkniecia.

Nigdy nie odtgczaj urzgdzenia, pociagajgc za przewdd zasilajgey.
Zawsze chwy¢ ztgcze lub korpus adaptera.
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e Czys¢ wylagcznie miekka, suchg szmatkg. Nie uzywaj chemicznych srodkéw
czyszczacych, rozpuszczalnikow ani detergentow. W przypadku
uporczywych osadow zwilz szmatke cieptg woda.

e To urzadzenie nie zawiera czesci, ktore mogg by¢ naprawiane przez
uzytkownika. Nie prébuj otwierac, serwisowaé ani modyfikowac tego
urzadzenia.



e Nalezy uwazac, aby nie dotyka¢ gorgcych czesci, wtym blokéw
cieplnych, dyszy extrudera i filamentu.

e Nie nosi¢ rekawic podczas pracy lub naprawy, aby unikngé splatania.

e Drukarke i wszystkie akcesoria nalezy przechowywac z dala od dzieci

e Podczas pracy nie nalezy siega¢ do wnetrza drukarki.

e Zawsze pozostaw drukarke i filament do ostygniecia przed sieganiem do
Srodka drukarki.

e Przed wykonaniem naprawy lub serwisowaniem upewnij sie, ze
drukarka jest wytgczona i odtgczona od zrédta zasilania.

e Nie nalezy stawia¢ drukarki na niestabilnej powierzchni, z ktérej moze
spas¢ i spowodowac¢ obrazenia ciata lub uszkodzenie urzadzenia i
innego sprzetu.

¢ Nie nalezy naraza¢ drukarki na nadmierne obcigzenie, wstrzgsy lub
wahania temperatury lub wilgotnosci.

OBSLUGA KLIENTA

Dziat obstugi klienta Firma Gembird dba o to, aby Twoje zamdwienia, zakupy i dostawy
nie miaty sobie réwnych. Jesli masz jaki$ problem z zamowieniem, daj nam szanse, aby
je naprawi¢. Mozesz skontaktowac sie z przedstawicielem obstugi klienta WEEDO
poprzez czat na zywo na naszej stronie internetowej www.weedo.ltd lub za

posrednictwem poczty elektronicznej pod adresem 3dpl@gembird.nl .



mailto:3dpl@gembird.nl

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Sprawdz zawarto$¢ opakowania, aby upewnic sie, ze sg wszystkie wymienione ponizej
elementy. Jesli czegos brakuje lub jest uszkodzone, skontaktuj sie z obstugg klienta
WEEDO w celu wymiany.

1x Drukarka 3D 1x 2.0mm klucz imbusowy
1x pakiet filamentu 1x kabel sieciowy

1x zasilacz sieciowy 1xM6Bd .
X yszamosiezna

1x karta microSD™
1x 8mm klucz
1x czytnik kart microSD
1x skrécona instrukcja obstugi

PRZEGLAD PRODUKTU

LCD screen

SD card port

Magnetic print bed




PIERWSZE KROKI

1. Wyjmij drukarke i akcesoria z opakowania.

Sprawdz czy masz wszystkie wymienione ponizej czesci:

1x 2.0mm klucz imbusowy, 1x 8mm Klucz, 1x M6 Dysza mosiezna, 1x Karta
MicroSD™ 1x Czytnik kart MicroSD, 1x zasilacz sieciowy, 1x przewdd siecowy, 1x
probka filamentu, 1x instrukcja szybkiego startu

2. Wyjmij drukarke z kartonu oraz plastikowego opakowania, umiesc¢ jg
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na stole lub biurku.

1. Wyjmij blok kartonowy z drukarki.

1. WI6z rurke prowadzacg filament do ztgcza pneumatycznego w
Extruderze.

Upewnij sie, ze przetgcznik zasilacza sieciowego znajduje sie  w
pozycji OFF (O). Podtgcz ztgcze zasilacza do portu zasilania po
prawej stronie drukarki. Podtgcz przewdd zasilania do zasilacza
sieciowego, a drugi koniec podtgcz do gniazda sieciowego.
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Ustaw przetgcznik zasilania do pozycji ON (I). Po zakohczeniu
uruchamiania drukarki zostanie wyswietlony nastepujacy kreator.
Wcisnij pokretto na gérze drukarki, aby wybrac przycisk Dalej na ekranie
powitalnym, a nastepnie ponownie wybrac¢ pozycje Dalej na ekranie
KROK 1: ZAtADUJ FILAMENT.

Welcome STEP1: LOAD FILAMENT Auto Feed Filament

Heating nozzle
Please wait. . .

Nozzle: E1 157/210

Auto Feed Filament

Insert filament
and press button
to continue...

Nozzle:E1 200/210

4. Uzywajgc nozyczek lub obcinakéw, odetnij okoto cala filamentu, a
nastepnie delikatnie wyprostuj koniecdéwke. Scisnij dzwignie na
Extruderze, wtoz filament do dotu, az do delikatnego opodru, a nastepnie
zwolnij dzwignie.
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5. Nacisnij pokretto, aby rozpoczac¢ tadowanie filamentu. Gdy filament
zostanie wyttaczany, nacisnij ponownie pokretto, aby zatrzymac
wyttaczanie, nastepnie nacisnij pokretto, aby wybrac opcje
kontynuowania.

Auto Feed Filament
Wait for

filament purge Purge more

Nozzle:E1 210/210

6. Wyjmij dotgczong karte microSD ™ z pudetka z akcesoriami, a
nastepnie wtdz jg do gniazda karty microSD po lewej stronie ekranu
LCD. Nacisnij pokretto, aby wybra¢ Dalej w kreatorze.

STEP2:INSERT SD CARD

E T
Quit

7. Wcisnij pokretto, aby wybrac opcje drukuj z karty SD. Obracaj pokrettem,
aby podswietli¢ plik .gcode na karcie microSD, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby rozpoczgé drukowanie podswietlonego modelu.

e

STEP3:CHOICE FILE Main T U
o 3D PRINTER

[ Print fromSD______|
test2.gcode
box.gcode

Quit

8. Po zakonczeniu drukowania zdejmij magnetyczne podktadke z platformy
drukowania, a nastepnie zegnij jg, aby wyjg¢ model. Wymien
11



magnetyczng podktadke na platformie drukowania.

OSD MENU MAP

Info screen

Auto Retract Filament

Disable Steppers

Main

Language

Machine Info

Restore Default

Print from SD Gceode File List

12



MENU PODSTAWOWE

» Obracaj pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby przesungé podswietlenie w dot
menu lub zmniejszy¢ wartosc.

* Obracaj pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby przesung¢
podswietlenie w gore lub zwiekszy¢ wartosc.

» Wcisnij pokretto, aby wejs¢ do podswietlonego menu, wybierz podswietlong opcje lub
zaakceptuj edytowang wartosc.

OSD MENU SYSTEM
Ekran powitalny / informacyjny

* Po uruchomieniu Tina 2 zostanie wyswietlony ekran powitalny / informacyjny. Nacisnij
pokretto, aby przejs¢ do menu gtéwnego.

¢ TINATI
O 3D PRINTER by

200°C

X100 Y90 7 100
"R 100% ﬂ 00:00

Ready

Menu gtéwne

 Ekran informacyjny: Wyswietla ekran powitalny / informacyjny.

« Prepare: Wyswietla menu Przygotu. Pe—— i
Prepare -
L. . Control -

* Control: Wyswietla menu sterowania. Print from SD

* Drukuj z SD: Wyswietla ekran wyboru pliku.

Main

Auto feed filament

Prepare Menu Auto retract filament

Move axis
Auto home

* Main: powré6t do menu gtéwnego.

» Automatyczne podawanie filamentu: Rozpoczyna proces tadowania filamentu.

* Auto Retract Filament: Rozpoczyna proces wytadowywania filamentu.
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» Move Axis: Wy$wietla menu Move Axis.
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Auto Home: Przesuwa extruder oraz osie X, Y i Z do ich
pozycji ,wyjsciowych”.

Poziomowanie bazy: wyréwnuje baze druku.

Disable steppers: Wytgcza silniki krokowe. Aby ponownie
uruchomic¢ silniki, wytgcz drukarke, a nastepnie wigcz jg
ponownie.

Wizard: uruchamia Kreator wstepnej konfiguraciji.

Menu sterowania/Control Menu

* Main: powr6t do menu gtéwnego.

* Temperatura: Wyswietla ekran regulacji temperatury.

Move axis

Auto home
Level bed

Disable steppers

Main
Temperature
Wifi network
Language

« Z Offset Setting: Sprawdza biezgcg odlegtos¢ miedzy dyszg a bazg drukujgca, a
nastepnie wyswietla ekran Adjust Z Offset.

Sie¢ Wi-Fi: Wyswietla menu sieci Wi®-Fi.

 Jezyk: Wyswietla ekran wyboru jezyka. Dostepne jezyki to angielski, chinski, francuski,
niemiecki, hiszpanski, wtoski, japonski, portugalski, holenderski, turecki i koreanski.

* Machine Info: wyswietla ekran informacji o urzgdzeniu.

e Przywrd¢ ustawienia domysine: Przywraca
ustawienia drukarki do ustawien fabrycznych.
Zwykle nie jest to potrzebne, ale nalezy to zrobi¢
po wykonaniu aktualizacji oprogramowania.

Move Axis Menu

Prepare: Powrét do menu Przygotu;.

Przenie$ X: Wyswietla menu Przenies X.

15

Z offset Setting
Wifi Network
Language
Machine Info

Restore default

Prepare

Move Y

Move Z
Extruder




e Przesun Y: Wyswietla menu Przesun Y.
e Move Z: Wyswietla menu Move Z.

e Extruder: Wyswietla menu extruder
Menu Move X /Y / Z | Extruder

* Move Axis: powrét do menu Move Axis.

Move axis T
Move 10mm -

Move 0.1mm -

* Move 10mm: Wyswietla ekran ruchu, ktéry umozliwia regulacje pozycji X /Y /1 Z/

extrudera o 10 mm za kazdym obrotem pokretta.

* Ruch 0 1 mm: Wyswietla ekran ruchu, ktéry umozliwia regulacje pozycji X /Y /1 Z/

ekstrudera o 1 mm za kazdym obrotem pokretta.

* Ruch 0,1 mm: Wyswietla ekran ruchu, ktéry umozliwia regulacje pozycji X /Y /1 Z/

ekstrudera o 0,1 mm za kazdym obrotem pokretta.

Menu sterowania drukowaniem

W trakcie drukowania nacisnij pokretto na ekranie Printing aby wyswietli¢ menu

sterowania drukowaniem.
 Ekran informacyjny/Info Screen: powrot do ekranu drukowania

* Tune: Wyswietla menu Tune.

e Pause print: Wstrzymuje drukowanie i wyswietla
alternatywne menu sterowania drukowaniem, ktore
umozliwia wznowienie drukowania i zmiane filamentu.

e Resume Print: wznawia wstrzymane drukowanie.

e Saving Print and Off: Zapisuje stan wydruku, dzieki czemu
mozna wytgczy¢ drukarke. Nastepnym razem, gdy
drukarka zostanie wigczona, wyswietli menu odzyskiwania
po utracie zasilania.

e Automatyczne podawanie filamentu: Wykonuje funkcje
tadowania filamentu.

A0C TINATL .3.

e 3D PRINTER

X 0 Y 0 7 0

"R s
100% ﬂ 00:00

Printing...

Info Screen

Pause print
Saving Print and off

Stop Print

e Auto Retract Filament: Wykonuje funkcje pozwalajgcg na zmiane filamentu w

16
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Resume Print

Auto Feed Filament

Auto Retract Filament




trakcie wydruku.

e Stop Print: Anuluje drukowanie w toku bez zapisywania jego stanu

Main
Tune Menu Nole: 215
. . , i . Fan speed: 100
Podczas drukowania mozna uzyskac dostep do menu Tune, aby dokonac regulacji. [7Fems 100

Z Offset setting ->

* Main: powrét do menu gtéwnego.

» Speed: Wyswietla ekran dostosowywania szybkosci drukowania, ktory umozliwia zmiane
szybkosci drukowania w locie.

* Nozzle: Wyswietla ekran regulacji temperatury, ktéry umozliwia zmiane temperatury dyszy w
locie.

* Predkos¢ wentylatora/Fan speed: Wyswietla ekran regulacji predkosci wentylatora, ktéry
umozliwia regulacje predkosci wentylatora w locie.

* Flow: Wyswietla ekran regulacji przeptywu, ktéry umozliwia zmiane predkosci, z jakg filament
jest wyttaczany w locie. Nalezy pamietaé, ze zbyt duze zmniejszenie predkosci moze
spowodowac zatkanie dyszy.

 Z Offset Setting: Wyswietla ekran Z Offset Setting, ktéry pozwala na regulacje przesuniecia Z w
locie.

Menu utraty zasilania

Jesli nastgpi utrata zasilania podczas drukowania lub jesli wczesniej wybrano funkcje Saving Print
Off z menu Print Control, przy nastepnym witgczeniu drukarki zostanie wyswietlone menu Power
Loss Recovery, ktére umozliwia kontynuowanie drukowania od miejsca gdzie zostato przerwane.

* Resume print: wznawia zapisany wydruk.

* Stop Print: Anuluje zapisany wydruk.

Power Loss Recovery

Stop print
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Typowe operacje MENU

Drukuj z SD

. 215°C
Info Screen Main T 6 TINATI
3

Prepare i EAARINUIEL

Control test2.gcode X 70 Y 105

Print from SD box.gcode FR 100%

ring-8m.gcode

1. W menu gtbwnym obracaj pokrettem, az podswietli sie opcja Print From SD, a

nastepnie nacisnij pokretto, aby przejs¢ do ekranu wyboru pliku.

2. Ekran wyboru pliku pokazuje wszystkie pliki .gcode na karcie microSD ™,
posortowane z najnowszym plikiem u gory. Obrd¢ pokretto, aby podswietlic¢ plik,
ktéry chcesz wydrukowaé, a nastepnie nacisnij pokretto, aby rozpoczac

drukowanie pliku.

Zwro¢ uwage, ze pliki zapisane na karcie microSD s3 ograniczone do 20
znakoéw, nie liczac tych z rozszerzeniem pliku .gcode.

Podawanie filamenu

Auto Feed Filament

Heating nozzle

Info Screen Main
Auto feed filament
Control Auto retract filament

Print from SD Move axis
Auto home

Please wait. . .

Nozzle: E1157/210

Insert filament
and press button
to continue...

Nozzle:E1 200/210

1. W menu gtbwnym obracaj pokrettem az do podswietlenia opcji Prepare, a nastepnie
nacisnij pokretto, aby wejs¢ do menu przygotowania.

2. Obracaj pokretto, az podswietli sie opcja automatycznego podawania filamentu, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby kontynuowac.
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3. Uzywajgc nozyczek lub obcinakow, odetnij okoto cala od konca filamentu, a
nastepnie delikatnie wyprostuj koniec filamentu. Sci$nij dzwignie na extruderze,
wioz filament do dotu, az napotkasz delikatny opdr, nastepnie zwolnij dzwignie.

——

..“:( \ i 1

4. Nacisnij pokretto, aby rozpoczg¢ tadowanie filamentu. Gdy filament wychodzi
z dyszy, nacisnij ponownie pokretto, aby zatrzymac¢ wyttaczanie. Wyczysc
extrudowany filament, a nastepnie nacisnij pokretto, aby wybraé opcje

Kontynuuj.

Auto Feed Filament
Wait for

filament purge Purge more

Nozzle:E1 210/210

Unloading Filament

Info Screen Main T Auto Retract Filament

Auto feed filament Heating nozzle
Control Auto retract filament

Print from SD Move axis
Auto home

Please wait. . .

Nozzle: E1 194/210

Auto Retract Filament

Wait for
filament unload

Nozzle: E1 194/210
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Obracaj pokrettem w menu gtownym, az podswietli sie opcja Auto Retract

Filament, a nastepnie nacisnij pokretto. Dysza nagrzeje sie do temperatury
docelowej. Po osiggnieciu docelowej temperatury silnik ekstrudera wycofa
filament.

Zmiana filamentu
Wykonaj kroki opisane powyzej w sekcji Unloading filament.

1. Wyjmij szpule filamentu z uchwytu filamentu, a nastepnie umies¢ nowg szpule
w uchwycie filamentu.

2. Wykonaj kroki opisane w powyzszej sekcji loading filament.

Auto Home

Funkcja Auto Home przesuwa dysze i baze drukujgcg do pozycji ,poczatkowej”.

Info Screen Main

Auto feed filament

Control Auto retract filament

Print from SD Move axis

1. Obracaj pokrettem w menu gtéwnym az do podswietlenia opcji Prepare, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby wejs¢ do menu przygotowania.

2. Obracaj pokretto, az podswietli sie opcja Auto Home, a nastepnie nacisnij
pokretto. Dysza i baza drukujaca przesung sie do pozycji ,poczatkowej”.
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Move Axis

Info Screen Main Prepare

Auto feed filament

Control Auto retract filament
Print from SD

Auto home Extruder

[______Movex | Move Extruder

Move axis T Move axis T Move axis T Move axis T
Move 10mm Move 10mm Move 10mm Move 10mm

Move 0.1mm - Move 0.1mm - Move 0.1mm - Move 0.1mm

1. Wykonaj kroki opisane powyzej w sekcji Auto Home.

2. Obracaj pokrettem w menu gtéwnym, az podswietli sie opcja Prepare, a nastepnie
nacisnij pokretto, aby wejs¢é do menu przygotowania.

3. Obracaj pokrettem, az podswietli sie opcja Move Axis, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby wejs¢ do menu Move Axis.

4. Obracaj pokretto, az zostanie podswietlona opcja Move X, Move Y, Move Z lub
opcja Extruder, a nastepnie nacisnij pokretto, aby wejs¢ do menu Move X, Move
Y, Move Z lub Move Extruder.

5. Obracaj pokrettem, az podswietli sie opcja Move 10mm, Move 1mm lub Move
0.1mm, a nastepnie nacisnij pokretto, aby przesung¢ wybrang os o wskazang
wielkosc.

Move X: +100.0 Move Y: +100.0 Move Z: +100.0 Move Z: +100.0
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Level Bed

WAZNE! Przed wykonaniem procedury poziomowania bazy drukowania upewnij
sie, ze magnetyczna mata do druku jest zainstalowana na stole do drukowania.
Wykonywanie funkcji poziomowania bez maty magnetycznej spowoduje
nieprawidtowe wyniki.

Info Screen Auto retract filament

Prepare Move axis

Control

Auto home

Print from SD Level bed

Disable steppers

1. Obracaj pokrettem w menu gtéwnym az do podswietlenia opciji Prepare, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby wejs¢ do menu przygotowania.

2. Obracaj pokretto, az podswietli sie opcja poziomowania bazy druku, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby rozpoczg¢ procedure poziomowania.

Disable Steppers

Info Screen Auto retract filament

Move axis

Control Auto home

Print from SD Level bed

Disable steppers

1. Obracaj pokrettem w menu gtéwnym az do podswietlenia opciji Prepare, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby wejs¢ do menu przygotowania.

2. Obracaj pokrettem, az podswietli sie opcja wytgcz silniki krokowe, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby wytaczy¢ silniki krokowe. Osie X, Y i Z
mozna teraz niezaleznie przesuwac recznie. Aby ponownie wigczy¢ silniki
krokowe, wytgcz drukarke, a nastepnie wigcz jg ponownie.
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Regulacja temperatury docelowej

Temperatura docelowa to temperatura, do ktérej drukarka ogrzeje dysze. Domysinie
temperatura docelowa jest ustawiona na 210 ° C

Nozzle 210

Info Screen Main

Prepare

Z offset Setting
Print from SD Wifi network
Language

1. Obracaj pokrettem w menu gtéwnym az do podswietlenia opciji sterowania, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby wejs¢ do menu sterowania.

2. Obracaj pokretto, az podswietli sie opcja Temperatura, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby przejs¢ do ekranu regulacji temperatury.

3. Obracaj pokrettem, az podswietli sie opcja Dysza, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby edytowac wartos¢.

4. Obroc¢ pokretto, aby zmieni¢ temperature docelowa, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby zapisa¢ wartos¢.

Z Offset Setting

Ustawienie Z Offset stuzy do regulacji odlegtosci miedzy dyszg a bazg druku. Mozna to
zrobi¢ przed drukowaniem lub podczas drukowania. Jesli odlegtos¢ miedzy dyszg a bazg
druku jest zbyt mata, zwieksz przesuniecie osi Z. Jesli odlegto$¢ miedzy dyszg a bazg
druku jest zbyt duza, zmniejsz przesunigcie osi Z. Wtasciwa odlegtos¢ miedzy bazg druku
a dyszg wystepuje, gdy mozna przesung¢ kartke papieru drukarki miedzy dyszg a bazg
drukowania.

Jesli przed drukowaniem zmieniono przesuniecie Z, wytgcz drukarke, a nastepnie wtgcz jg
ponownie, aby zapisa¢ ustawienie jako domysine.
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Info Screen Main = -
Prepare Temperature Adjust z offset(mm):
Z offset Setting

-0.350:
Print from SD Wifi network
Language
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1. Obracaj pokrettem w menu gtéwnym az do podswietlenia opciji sterowania, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby wejs¢ do menu sterowania.

2. Obracaj pokrettem, az zostanie podswietlona opcja ustawienia przesuniecia
osi Z, a nastepnie nacisnij pokretto. Drukarka sprawdzi odlegtos¢ od dyszy
do bazy druku w kilku miejscach, aby okresli¢ biezgce przesuniecie osi Z. Po
zakonczeniu testowania zostanie wyswietlony ekran regulacji przesuniecia
osi Z.

3. Umies¢ arkusz zwyktego papieru do drukarki miedzy dyszg a bazg
drukowania. Obracaj pokrettem, aby wyregulowac¢ przesuniecie osi Z, az do
wystgpienia niewielkiego oporu podczas przesuwania papieru miedzy dyszg
a bazg druku.

4. Po ustawieniu wtasciwego przesuniecia osi Z, nacisnij pokretto, aby powrdcic
do menu sterowania.

Zmiana parmetréw w czasie wydruku

Main

Speed : 100
Nozzle: 215

Z%C TINATI .g. Info Screen

R R NER
X 0 Y 0 7 0 Pause print

Saving Print and off

Stop Print

Fan speed: 100
Flow: 100
Z Offset setting ->

"R 100% ﬁ 00:00
Printing...
1. Gdy wyswietlony jest ekran Drukowanie ..., nacisnij pokretto, aby wyswietli¢

menu sterowania drukowaniem.

2. Obracaj pokrettem, az podswietli sie opcja Tune, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby wyswietli¢ menu strojenia.

3. Obracaj pokrettem, az zostanie podswietlony parametr, ktéry chcesz
wyregulowac, a nastepnie nacisnij pokretto, aby wyswietli¢ ekran regulaciji
dla wybranego parametru.

4. Zmien zgdang wartos¢, a nastepnie wybierz opcje Tune, aby powrécié do
menu Tune.

5. Analogicznie powtdrz czynnosci dla innych parametréw.
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Wstrzymanie i wznawianie druku

2 TINAIL .I. Info Screen Info screen

iR AR NED
X 0 Y 0 7 0 Pause print Auto Feed Filament
LR— Saving Print and off Auto Rt'etra:lct Filament
[ Stop Print Save Printing and off

Printing...

PRINT PAUSED PRINT PAUSED & TINAT %

] 1avc 3D PRINTER
ealt T Wit for print R
filament purge Purge more to resume :
R100% ﬂ
Nozzle: E1 200/200 Printing...

1. Gdy wyswietlony jest ekran Drukowanie ..., nacisnij pokretto, aby wyswietli¢
menu sterowania drukowaniem.

2. Obracaj pokretto, az zostanie podswietlona opcja Wstrzymaj drukowanie, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby wstrzymac drukowanie. Drukarka zakonczy
biezgcg warstwe, a nastepnie wstrzyma drukowanie.

3. Gdy jestes$ gotowy do wznowienia drukowania, obro¢ pokretto, az zostanie
podswietlona opcja wznowienia drukowania, a nastepnie nacisnij pokretto,
aby wznowi¢ drukowanie. Drukarka podgrzeje dysze do temperatury
docelowej, wyttoczy niewielkg ilos¢ filamentu, a nastepnie wyswietli menu

opcji wznawiania.

4. Wyczys¢ wyttaczany filament, obracaj pokrettem, az zostanie podswietlona
opcja Kontynuuj, a nastepnie nacisnij pokretto, aby wznowi¢ drukowanie.
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Zmiana filamentu podczas drukowania

Z%C TINATI .E. Info Screen Info screen Auto retract filament
Rl E e Resume Print

o YO 70 Pause print Auto Feed Filament wait for filament

Saving Print and off Auto Retract Filament to unload

"R 100% & ; T
Stop Print Save Printing and off

Printing... Nozzle: E1 200/200

Info screen Auto Feed Filament Info screen
Resume Print ;

i} Wait for .
Auto Feed Filament filament purge Purge more Auto Feed Filament
Auto Retract Filament Auto Retract Filament

Save Printing and Off Nozzle:E1 210/210 Save Printing and Off

PRINT PAUSED ‘G TINAL
0, %

* 3D PRINTER
wait for 180¢

filament purge Purge more S -

FR 100% ﬁ
Nozzle: E1 200/200 Printing...

1. Gdy wyswietlony jest ekran Drukowanie ..., nacisnij pokretto, aby wyswietli¢

menu sterowania drukowaniem.

2. Obracaj pokretto, az zostanie podswietlona opcja Wstrzymaj drukowanie, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby wstrzymac drukowanie. Drukarka zakonczy
biezgcg warstwe, a nastepnie wstrzyma drukowanie.

3. Obracaj pokrettem, az podswietli sie opcja Auto Retract Filament, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby rozpoczg¢ proces wytadowywania filamentu.

4. Gdy filament zostanie wytadowany, wymien szpule filamentu na uchwycie
filamentu na nowg szpule z filamentem.
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5. Uzywajgc nozyczek lub obcinakdéw, odetnij okoto cala od konca filamentu, a
nastepnie delikatnie wyprostuj koniec filamentu. Sci$nij dzwignie na extruderze,
witdz filament do dotu, az napotkasz delikatny opér, nastepnie zwolnij dzwignie.

\ /4
6. Obracaj pokretto, az podswietli sie opcja automatycznego podawania filamentu,

a nastepnie nacisnij pokretto, aby uruchomic funkcje tadowania filamentu.
Dysza nagrzeje sie do temperatury docelowej, a nastepnie zataduje filament i
wyttoczy jego niewielkg ilos¢. Wyczys¢ wyttoczony filament.

7. Obracaj pokrettem, az podswietli sie opcja Kontynuuj, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby kontynuowaé drukowanie z nowym filamentem

Zapisywanie wydruku

200°C

TINA II
3D PRINTER .i. infe screm Saving Printing and Off

180°C Tune Wait for printing
X0 Y 0 Z 0 Pause print Stop.then turn off

"R 100% & TR0 Save Printing and off the power

Printing... Stop print

200°C
Power Loss Recovery TINATI .5‘

9 30 printer

Stop print X0 Y 0 7 0
R
100% ﬂ 00:00

Printing...

Drukarka Tina 2 posiada mozliwos¢ zapisywania trwajgcego druku, dzieki czemu mozna
ja wytaczy¢ i wznowi¢ drukowanie w pdézniejszym czasie. Wykonaj ponizsze czynnosci,
aby zapisac i wznowi¢ drukowanie w toku.

1. Gdy wyswietlony jest ekran Drukowanie ..., nacisnij pokretto, aby wyswietli¢ menu
sterowania drukowaniem.
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2. Obracaj pokretto, az podswietli sie opcja Save Printing and Off, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby zapisa¢ wydruk.

3. Poczekaj, az drukowanie sie zatrzyma, a nastepnie wytgcz drukarke.

4. Gdy bedziesz gotowy do kontynuowania drukowania, witgcz drukarke. Wyswietlone
zostanie menu odzyskiwania po utracie zasilania.

5. Obracaj pokretto, az podswietli sie opcja wznowienia drukowania, a nastepnie nacisnij
pokretto, aby kontynuowa¢ drukowanie. Drukarka podgrzeje dysze do temperatury
docelowej, a nastepnie wznowi drukowanie.

Kontynuacja druku po utracie zasilania

Power Loss Recovery Z%C TINATI .’.
e 3D PRINTER

Stop print X 0 Y 0 7 0

"R 100% ﬂ 00:00
Printing...
W przypadku utraty zasilania z jakiegokolwiek powodu, drukarka zapamieta, gdzie

znajdowata sie w procesie drukowania, kiedy nastgpita utrata zasilania. Wykonaj
ponizsze czynnosci, aby kontynuowac przerwane drukowanie.

1. Wiacz drukarke. Wyswietlone zostanie menu odzyskiwania po utracie zasilania.

2. Obracaj pokrettem, az zostanie podswietlona opcja wznowienia drukowania, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby kontynuowac¢ drukowanie. Drukarka podgrzeje dysze
do temperatury docelowej, a nastepnie wznowi drukowanie.
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Anulowanie drukowania w toku

Info Screen

Tune

Pause print

Z%C TINA II .5.
ovc 3D PRINTER

X 0 Y 0 7 0
PR 100% E
Printing...

1. 1. Gdy wyswietlony jest ekran Drukowanie ..., nacisnij pokretto, aby

Saving Print and off
Stop Print

wyswietli¢ menu sterowania drukowaniem.
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2. Obracaj pokrettem, az zostanie podswietlona opcja Zatrzymaj drukowanie, a
nastepnie nacisnij pokretto, aby anulowa¢ drukowanie.

OPROGRAMOWANIE WIIBUILDER SLICING

Instalacja

Ta drukarka zawiera kopie oprogramowania WiiBuilder Slicing Software, ktére
umozliwia przeksztatcanie modeli 3D w pliki .gcode do drukowania z karty microSD
™ Oprogramowanie na dotgczonej karcie microSD zostato skonfigurowane do
uzytku z drukarkg Tina 2.

Aby zainstalowac oprogramowanie, kliknij dwukrotnie plik instalacyjny
Wiibuilder2.0.6.3_ WEEDO _setup.exe na karcie microSD, a nastepnie wykonaj
ponizsze czynnosci. (Uwaga: Wersja oprogramowania zostanie odpowiednio
zaktualizowana. Dlatego sprawdz wersje na karcie SD)

1. Kreator instalacji najpierw poprosi o wybranie jezyka instalatora. Dostepne
jezyki to angielski, japonski i chinski uproszczony. Wybierz preferowany jezyk i
kliknij przycisk OK, aby kontynuowac.

Installer Language X

Please select the language of the installer

English i

Cancel
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2.

3,

Instalator wyswietli monit o wybraniu katalogu, w ktérym zostanie zainstalowany
WiiBuilder. Jesli nie chcesz uzywac katalogu domysinego, kliknij przycisk
Przegladaj ..., aby otworzy¢ przegladarke plikdw i wybrac preferowany katalog.
Kliknij przycisk Dalej>, aby kontynuowac.

#y Wiibuilder2 .0.6.3 Setup - X

Choose Install Location
Choose the folder in which to install Wibuilder2 .0.6.3.

Setup wil install Wibuilder2 .0.5.3 in the following folder. To install in a different folder, dick
Browse and select another folder. Click Next to continue.

Destination Folder

C:\Program Files (x86) \Wibuilder 2] Browse...

Space required: 65.4MB
Space available: 120.0GB

Cancel

Instalator wyswietli monit o wybranie sktadnikow, ktére chcesz zainstalowac.
Jesli nie masz pewnosci, ktére komponenty potrzebujesz, wybierz wszystkie
komponenty. Kliknij przycisk Instaluj, aby rozpoczgé proces instalacji. Jesli
masz juz zainstalowany komponent, instalator poinformuje Cie o tym i pominie
instalacje tego komponentu.

-

Choose Components
Chooze which features of Wibulder2 .0.6.3 you want to install.

Check the components you want to install and uncheck the components you don't want to
install. Click Install to start the installation.

Select components to install: Wibuilder? .0.6.3
Instal DotMNetFramework4.5.2
Open W3D files with Wiibuilder2

Space required: 132, 2MB

< Back Install Cancel
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4. Kreator instalacji wyodrebni pliki instalacyjne i zainstaluje program. Po
zakonczeniu instalaciji kliknij przycisk Dalej>, aby kontynuowac..

y Wiibuilder2 .0.6.3 Setup - oy
Installing Installation Complete
Please wait while Wiibuilder2 .0.6.3 is being installed. Setup was completed successfully,
Extract: Wiibuilder, exe Completed
Show detals

5 Domyslnie instalator ma opcje Uruchom Wiibuilder 2.0.6.3, ktéra powinna by¢
zaznaczona. Jesli nie, zaznacz to pole, a nastepnie kliknij przycisk Zakoncz,
aby zamkngc instalator i uruchomic WiiBuilder.

Completing Wiibuilder2 .0.6.3 Setup

Wiibuilder2 .0.6.3 hags been installed on your computer.

Click Finish to dlose Setup.

Start Wibuilder2 ,0.6.3
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6. Po uruchomieniu WiiBuilder uruchomi kreatora, ktéry wyswietli serie szesciu

animowanych stron, ktére pokazujg, jak wykonac kilka typowych funkc;ji. Kliknij

nastepny przycisk, aby wyswietli¢c nastepng strone. Jesli chcesz zobaczy¢

poprzednig strone, kliknij ostatni przycisk. Po wyswietleniu wszystkich szesciu

stron kliknij przycisk Zakoncz, aby zamkng¢ kreator.
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1. WiiBuilder wyswietla teraz monit o wybranie typu sprzetu. Wybierz wpis WEEDO
TINA 2, a nastepnie kliknij przycisk OK, aby kontynuowac..

8. WiiBuilder jest teraz skonfigurowany i gotowy do uzycia! Jesli chcesz ponownie
zobaczy¢ kreator, kliknij Pomoc> RunWizard. Jesli chcesz przeczyta¢ instrukcje

obstugi, kliknij Pomoc> Instrukcja.

9 wiibuilder 2.0.8.0
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POMOC TECHNICZNA

WEEDO z przyjemnoscig zapewnia bezptatng, internetowg pomoc techniczng na zywo, aby
pomoc Ci w przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych instalacji, konfiguracji, rozwigzywania
problemdw lub zalecen dotyczgcych produktow. Jesli kiedykolwiek bedziesz potrzebowaé
pomocy z nowym produktem, przejdz online, aby porozmawiac z jednym z naszych
przyjaznych i kompetentnych pracownikow pomocy technicznej. Pomoc techniczna jest
dostepna za posrednictwem przycisku czatu online na naszej stronie internetowej
www.weedo.ltd lub przez e-mail, wysytajgc wiadomos$¢ na adres zoe@wiibooxtech.com.
Sprawdz na stronie internetowej godziny wsparcia i linki.
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SPECYFIKACJA

Model

Tina 2

Printing Technology

Fused Filament Fabrication (FFF)

Supported Filament Types PLA, PLA Pro
Filament Diameter 1.75mm
Nozzle Diameter 0.4mm
Maximum Nozzle Temperature 250°C

Build Volume

3.9"x4.7" x 3.9" (100 x 120 x 100 mm)

Printing Accuracy

0.1-0.4mm

Leveling Method

Automatic

Supported Slicing Software

WiiBuilder, Cura

Supported Model File Types

.STL, .OBJ, .gcode

Supported Inputs

microSD™ card

Maximum microSD Card Capacity

1GB

Supported microSD Card Formatting

FAT32, 4096 bytes per sector

Dimensions

8.5" x 7.9" x 10.6" (215 x 200 x 270 mm)

Weight

6.6 Ibs. (3.0 kg)
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Wi-Fi® and Wi-Fi Alliance® are registered trademarks of Wi-Fi Alliance.
microSD "is a trademark of SD-3C, LLC.
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